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Hog precision under enkla former

Ett litet foretag med
stora resurser

Bimex Verktyg AB har tillverkat och salt verktygskompo-
nenter sedan 1982. Vara kunder finns i hela Sverige,
fran Haparanda i norr till Trelleborg i séder. Med egen
tillverkning av stansar och dynor ar var flexibilitet stor
nar det galler standard- och specialdimensioner.

Vara kunder verkar under tidspress och ar beroende av
var palitlighet. Vi uppfyller deras krav pa flexibilitet och
leveranskapacitet. Var produktion, med en rationell och
funktionell maskinpark, bidrar till smidiga I6sningar med
bade hog precision och korta ledtider. Kunnig och enga-
gerad personal ser till att produktkvaliteten och leverans-
sakerhet efterlevs.

Bimex ar kvalitets- och miljésakrat enligt ISO 9001:2008
och 1SO 14001:2004. Med miljon i fokus haller vi en kva-
litetsniva som motsvarar kundens krav och forvantningar.

Kristoffer Book, VD




Bimex ar ett féretag som av tradition har langa och nara  Det ar enkelt att
kundrelationer. Har galler personlig service, som borjar arbeta med oss
redan nar forfragan nar oss. Rak, enkel kommunikation,

korta beslutsvagar mellan kunnig och erfaren personal

samt ett visuellt orderhanteringssystem ar viktiga be-

standsdelar i var process.
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Ramateriallagret

Egen special-
verkstad

Offerering

Kapning

| var egen verkstad i Motala tillverkar vi stansar och
dynor till stansverktyg, dragverktyg etc. Vi tillverkar aven
detaljer enligt ritning helt efter kundens 6nskemal. Var
produktion kannetecknas av korta ledtider, specialist-
kompetenser samt tillverkning fran enstyck upp till min-
dre serier.

Néar en kund kommer till oss med sina 6nskemal, kan
underlaget vara en avancerad CAD-ritning eller en enklare
variant pa en servett. Med var kunskap som bygger pa
Over tjugo ars erfarenhet, kommer vi med forbattringar
och forenklingar som skapar kostnadsférdelar for vara
kunder.

Mjuksvarvning

Tillverknings-
process

Tillverkningen startar oftast med mjuksvarvning, da vi tar
fram ett rd@mne enligt kundens ritning.

Vi varmebehandlar i egen regi vilket ger kortare ledtider.

Det gar fort, onddiga transportdagar undviks och kostna-
den per intag minskar. Dessutom kan vi samkdéra samma
material. Vi hardar bade pulver-, snabb- och verktygsstal.

Beroende pa hur detaljen ser ut och vilken geometri som
ska skapas utfor vi olika slipningsmetoder. Centerlesslip-
ning ar en effektiv slipmetod och ofta forsta steget efter

hardning. Planslipning sker effektivt i vara specialfixturer.
Rundslipning i rullblocksfixtur garanterar hog rundgangs-

noggrannhet. Innerslipning sker ocksa i rullblocksfixtur.

Hardsvarvning sker i nagon av vara superprecisionssvar-
var. Formslipning utfors i CNC-formslipar.

Allt tillverkningsmaterial scannas in pa respektive order.
Darfor finns alltid underlaget kvar nar det ar dags foér en
repetitionsorder.



Planslipning Rundslipning Tradgnistning

Snava toleranser

CNC-formslipning Hardsvarvning
Hérdsvarvning Vi har lang erfarenhet av hardsvarvning (Max 64 HRC)
och kan idag kalla oss som "branschledande” inom
denna teknik. Superytor, repeternoggrannhet och kost-
nadseffektivitet ger vara kunder stora fordelar. Vi har

idag tre Hardinge svarvar i superprecisionsutforande till
vart forfogande.
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Lagerforsaljning
med ordning och
reda

Hog kvalitet och
sakra leveranser

Arets affirsbank”
2010 kan mer
an bara affarer

Valkommen in till nérmaste kontor,
ring 0771-62 53 53 eller las mer pa
seb.se/helaforetagaren

Tydlig markning

Pa vart lager finns ca 5000 artiklar, som verktygsfjadrar,
cylinderpinnar, skruv och styrpelare. Samtliga artiklar
kommer fran ledande leverantérer med vilka vi har mang-
ariga relationer. En sadan ar Mollificio Bordignon, den enda
tillverkaren av verktygsfjiadrar som marker sina detaljer.

Bestaller du produkter av oss kan du rékna med hog kva-
litet. Men en hog produktkvalitet betyder ingenting om inte
leveranser sker pa ratt satt. Vart lagersystem sakerstaller
att ratt varor levereras till kunden dar plockningen sker manu-
ellt i en lagerautomat som tydligt markerar vilka varor som
ska plockas. Darefter packas godset med omsorg for
leverans samma dag som bestallning inkommer eller efter
Overenskommelse.

Ta langre semester.
Byt till ett battre stal.

www.uddeholm.se

Lasermarkning
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prarsre
aestaes

Ett kontaktnat
som okar maojlig-
heterna

Lasermarkning
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Packning fran lagerautomat

Vart natverk av leverantdrer stracker sig runt om i
varlden och skapar mojligheter. Genom vara
erfarenheter, relationer och kontakter kan

du t ex kdpa en styrpelare i tum eller
en verktygsfjader enligt japansk
standard.

Nar detaljerna ar fardiga
lasermarker vi dem med rit-
ningsnummer, ordernummer
eller enligt kundénskemal.
Vi utfér aven lasermarkning
av kunddetaljer och tillverkar
maskin- och verktygsskyltar.

| Made 100% in Italy

MOLLIFICIO
BORDIGNON




ustriprodukter

Industriprodukter ar en division inom

REC Indovent AB och &r sedan méanga ar
leverantdr av stél, smide och gjutgods till
svensk verkstadsindustri.

Vi representerar nedanstaende producenter
och vara lager finns i Soderbérke och Nassjo.

VERKTYGSSTAL, SNABBSTAL, KALL- OCH
VARMARBETSSTAL, MARALDRINGSSTAL M. M.

A BOHLER

INTERNATIONAL

Bohler Edelstahl, Osterrike | www.bohler-international.com

GJUTGODS | SEGJARN; ADI M. M.

P
|'-;j ODLEWNIE POLSKIE
)

Odlewnie Polskie, Polen | www.odlewniepolskie. p!
SMIDE | STAL, ROSTFRITT M. M.

* runono BARRE sa

Raymond Barré SA, Frankrike | www.barefor.com

Du &r valkommen att kontakta oss for mer information, prospekt, offert, m.m.

Halsningar fran oss pa
Division Industriprodukter

Tel: 031 67 55 00

Fax: 031 52 52 70
www.rec-indovent.se

-

REC

INDOVENT

SUBSIDIARY OFy ELOF HANSSON

E=O1E=01

REGO-FIX

Swiss Precision Tools
- Chuckar, hylsor, muttrar m.m.
- Téta hylsor
- Vibrationsdémpade chuckar
- BT, TC, HSK, Capto, Cyl

.
inovaloos @

Verktyg i solid hardmetall
- Frésar
- Fasverktyg

- Borr i g —
- Kylkanalborr fran @ 1,0 mm :

< SUMITOMO

Innovativ leverantér av — -~ - - e

- Svarvverktyg \/ \/ v

- CBN / PCD verktyg

- Frasverktyg A— Y
- Borr - el
.
mnv.wihlul'ldl-ﬂtrlltyg.u
> WeBSHOP 08-683 06 60

BOX 181 = 123 23 FARSTA

www.wiklundsverktyg.se SAITINTEE .y 05.683 06 69
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Tonny Lundberg

Roger Borup

BIM3X

Valkommen att kontakta oss

Bimex Verktyg AB
Dynamovagen 3

SE-591 61 MOTALA
Telefon: 0141 - 20 36 50
Fax: 0141 - 20 36 60
www.bimex.se

info@bimex.se

Maria Karlsson Marie Kritzberg

VD

Kristoffer BoOk

0141-20 36 55, 070-538 79 62
book@bimex.se

Forsaljning
Marie Kritzberg
0141-20 36 54
kritzberg@bimex.se

Maria Karlsson
0141-20 36 66
m.karlsson@bimex.se

Roger Borup
0141-20 36 65
borup@bimex.se

Inkop

Marianne Abrahamsson
0141-20 36 61
abrahamsson@bimex.se

Bjorn Kohler Marianne Abrahamsson

Direkthummer utesaljare
Per-Erik Saleteg

0141-20 36 52, 070-254 22 68
saleteg@bimex.se

Rickard Berg
070-758 04 54
berg@bimex.se

Verkstad

Tonny Lundberg
0141-20 36 57
lundberg@bimex.se

Ekonomi
Bjorn Kohler
0141-20 36 56
kohler@bimex.se
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Utgivare, redaktion gch &

én!ig.oapper - Tryckfargerna ar baserade pa vegetabiliska oljor - www. jssverige.se
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